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STICLE — materii prime

Criteriul economic » alegerea materiilor prime cu un
pret de cost mai redus, sunt mai usor de preparat,
necesita mai putine operatii de pregatire in interiorul
fabricii si se aduc de la distante mai mici, deci
necesita cheltuieli de transport mai reduse.

Criteriul calitatii materiilor prime

> nisip mai colturos (nu apare dezamestecarea,
reactivitate mai mare)

» materii prime cu mai multe componente utile.
Criteriul continutului de gaze din amestec »
influenteaza procesul de limpezire si omogenizare a
sticlei (cantitatea optima de gaze degajate aprox. 15-
20%).
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STICLE — materii prime

Dozarea materiilor prime P gravimetric (cantare
automate).

Omogenizarea materiilor prime » mixer Eirich — 250-
2000kg sarja
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STICLE — materii prime

Conditii de calitate pentru amestecul de materii prime
P> sa aibe o compozitie chimica corespunzatoare
tipului de sticla care se fabrica;
» sa fie omogen din punct de vedere chimic;
P> sa asigure o topire rapida si uniforma a incarcaturii;
» sa aiba o umiditate si granulozitate controlata;
» sa nu se stratifice in timpul transportarii si
depozitarii:
v timpul de depozitare s fie cat mai scurt;
v" materialul omogenizat sa nu fie transportat
pe distante lungi;
v’ materialul omogenizat sa nu fie supus la
vibratii sau transportat pneumatic pe
_ Vverticala.

STICLE — topirea

Recoacere |
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STICLE — topirea

Electrazi Afinanti

zona de alimentare — zona rece;

zona de topire - temperatura ajunge la 1450°C, iar grosimea stratului de amestec
de materii prime scade treptat pana la topire completa;

zona de limpezire - temperatura maxima -1465°C, pentru a favoriza degajarea
bulelor de gaz si omogenizarea topiturii de sticla;

zona de racire - racire lenta pana la 1380°C, dupa care se raceste repede pana in
apropierea temperaturii de prelucrare;

zona de prelucrare - temperatura depinde de compozitia sticlei si procedeul de
fasonare.
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STICLE — fasonarea

Etape:
» modelarea obiectului din masa de sticla topita,

care se afla in stare plastica (avand o vascozitate de
103 Pa.s);

» fixarea formei prin rigidizarea obiectului la racire.

STICLE — fasonarea placilor de sticla
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» Fourcault - 1901 ﬁ /
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STICLE — fasonarea placilor de sticla

Procedee:
» Dawn - draw

Amestecator
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STICLE — fasonarea placilor de sticla

Procedee:
» Laminare
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STICLE — fasonarea placilor de sticla

Procedee:
» Float (Pilkington - 1959)
Moterii i

STICLE —fasonare containere+menaj

Picatura de sticla:

lw m ﬁ I |l http://gpi.org/images/feeder3.swf

14

S.1.Dr.Ing. Stefania Stoleriu,
s_stoleriu@yahoo.com



Materiale Industriale - Cursul 3, Anul | 29.10.2012
FAIMA

STICLE —fasonare containere+menaj

Procedee:
» Suflare-suflare
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STICLE —fasonare containere+menaj

Procedee:
» Presare-suflare
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STICLE —fasonare containere+menaj

Procedee:
» Presare

STICLE — fasonare fibre

Fibre de tip E (rezistenta electrica) — Al,O,, CaO,
MgO, B,0O,

Fibre de tip S (rezistenta mecanica) — Al,O,, MgO,
B,0,, muit SiO,

Fibre de tip C (rezistenta chimica) - mult B,0O,
Fibre de tip A (rezistenta la alcalii) — fara B,0,
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STICLE — fasonare fibre

STICLE — fasonare fibre
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STICLE — fasonare tuburi

» 1925
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STICLE — fasonare tuburi
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